DomPro | 4 CUVE DE RAVITAILLEMENT 400L POMPE 12V 50L/MIN

Caractéristiques

capacité (1)

capacité nominale ()
débit (I/min)
dimension a (mm)
dimension b (mm)
dimension ¢ (mm)
dimensions de cable (m)
flexible (m)

hauteur

largeur

longueur (mm)
matiere

pistolet

poids (kg)

tension (v)

Référence

RENSON

Pompe de distribution fuel protégée grace a un capot avec fermeture a clés,
Ouverture du capot par vérins, Vanne de sécurité permettant une isolation du
réservoir de fagon propre et sécurisée lors du transport, Cuve équipée de 4 points de
levage permettant de la déplacer, a vide, facilement avec un engin de manutention,
Passages de fourches intégrées.
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Prix HT

10546813 CUVE DE RAVITAILLEMENT 400L POMPE 12V 50L/MIN -

Consulter la fiche produit
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https://dompro-legacy.production.pegase.cloud/cuve-de-ravitaillement-400l-pompe-12v-50l-min-p148980

